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Resumen 
 
El presente estudio tuvo como propósito evaluar la rugosidad superficial de tres resinas 

acrílicas autopolimerizables de tres marcas comerciales distintas: Alike®, Vipicor® y 

Veracril® sometida a un mismo sistema de pulido de la Jota. La investigación fue de tipo in 

vitro, la población estuvo conformada por 75 muestras en forma de discos de resinas acrílicas 

autopolimerizable, distribuidas en 25 de la marca Alike®, 25 de la marca Veracril® y 25 de 

la marca Vipicor®; dichas muestras fueron confeccionadas con un diámetro de 20 mm y un 

espesor de 15mm, y todas las muestras de resinas acrílicas autopolimerizables fueron pulidas 

con el mismo sistema de pulido de la casa comercial Jota® 1840. Las muestras fueron 

analizadas mediante un rugosímetro digital de marca Mitutoyo Surftest 211®, en el 

laboratorio de ensayos de la Universidad Autónoma de Nuevo León, México. Las muestras 

analizadas presentaron valores de rugosidad superficial promedio de: 2.32um para la resina 

Vipicor®, 2.45um para la resina Alike® y 3.47um para la Veracril®. En conclusión, la resina 

acrílica autopolimerizable de la marca comercial Vipicor® presentó un menor nivel de 

rugosidad superficial sometida al kit de pulido de la Jota®, sin embargo, no cumple con el 

valor ideal de 0.2 micras para que no exista colonización de bacterias en la restauración. 

 

Palabras claves: rugosidad superficial, resinas acrílicas, pulido, restauración provisional 
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Introducción 
 

En la práctica diaria en el área de odontología, se realizan restauraciones provisionales 

dentales con resinas acrílicas autopolimerizables, así como también existen muchas marcas 

comerciales que ofrecen este producto. El pulido es un proceso de gran importancia que se 

realiza para disminuir la rugosidad superficial del material, manteniendo de esa manera la 

estética y la longevidad clínica1. Cuanto más lisa sea la superficie de las restauraciones 

provisionales, menor será la pigmentación y el acúmulo de biofilm, que, en consecuencia, 

evitaría formación de caries o enfermedad periodontal2.  

 

El provisional es un paso de gran importancia, especialmente en los procesos de larga 

duración, ya que mantienen la integridad en todas las fases restaurativas. La realización de 

provisionales durante el proceso de rehabilitación con prótesis parcial removible le 

proporciona al paciente la preservación funcional y estética.3 Estos provisionales no deben 

tener superficies ásperas para evitar la acumulación de placa y posteriormente inflamación 

gingival.  Se utiliza un sistema de pulido para disminuir la rugosidad de las resinas acrílicas.4 

 

Diferentes estudios realizados, han comprobado que los sistemas de pulidos dentales logran 

ser efectivos en la reducción de la rugosidad superficial usando distintos tipos de resina, con 

los protocolos que establece el fabricante. El objetivo de este estudio fue evaluar la rugosidad 

superficial de tres resinas acrílicas Veracril®, Alike® y Vipicor® sometidas a un sistema de 

pulido (Kit de pulido de la Jota®) en muestras de resinas acrílicas.  

 

 

 

 

 

 

 



 

 

CAPÍTULO I. PROBLEMA DEL ESTUDIO 

1.1 Antecedentes de estudio 

1.1.1 Antecedentes internacionales 
 

En el 2007, Alves et al.4, en Brasil; realizaron un estudio en el cual se evaluó la rugosidad 

superficial de Resinas Acrílicas autopolimerizables después de utilizar distintas técnicas de 

curado y pulido. Se separaron 60 muestras en cuatro grupos, dos de estos grupos recibieron 

pulido manual y los otros dos, pulido químico por 10 segundos. Se analizó la rugosidad en 

un mecánico perfilómetro y láser. Como resultado, se obtuvo mejores resultados del método 

de pulido que el de curado y se evidenció que el método de pulido químico arrojó la más alta 

rugosidad superficial.  El patrón promedio de rugosidad de la resina acrílica autocurada fue 

estadísticamente lo mismo que en los grupos con distintos métodos de curado. Sin embargo, 

el pulido químico incrementó el patrón promedio de rugosidad. 

 

En el 2017, Duarte et al.2, en Brasil; llevaron a cabo un estudio para evaluar el efecto del 

método de acabado y pulido en superficies rugosas de dos resinas acrílicas (Classic Dencor® 

y Duralay®) con dos métodos de acabado y pulido. Con un total de 20 muestras, estas fueron 

divididas en dos grupos y sujetas a dos sistemas de pulido: convencional, y kit de acabado y 

pulido Dhpro luego se sometieron al rugosímetro. Como resultado, se encontraron 

diferencias significativas entre la forma de pulido no relacionado a la marca de la resina 

acrílica. El pulido convencional es superior al Dhpro kit®, ya que este alcanza niveles más 

bajo de rugosidades. No se encontró diferencias significativas entre las resinas acrílicas en la 

rugosidad superficial después del proceso de acabado y pulido.  

1.1.2 Antecedentes nacionales 
 

No se encontraron antecedentes nacionales. 



 

 

1.1.3 Antecedentes locales 
 

No se encontraron antecedentes locales. 

1.2 Planteamiento del problema  
 

La resina acrílica es uno de los materiales dentales más utilizado para la realización de 

prótesis dentales. Cuando en el área de prostodoncia se rehabilita con prótesis parcial fija, la 

realización de provisionales con resinas acrílicas autopolimerizables proporcionan 

importantes condiciones para que exista la integridad gingival, preservación funcional y 

estética. Si el material y la técnica a utilizar son adecuados, el resultado final será de calidad 

y, por lo tanto, se mantendrá la integridad de los tejidos de soporte dental. La fase de 

transición es de gran importancia para los tratamientos protésicos ya que en esta fase se tiene 

una simulación de lo que será la prótesis definitiva. 3 

Las restauraciones provisionales son una parte integral durante el proceso de planificación 

del tratamiento y mantienen la integridad en todas las fases restaurativas.  Estos se mantienen 

en boca por un tiempo relativamente prolongado; los provisionales con resinas acrílicas 

autocurables tiene un tiempo de duración en boca de días a semanas, por esto, el odontólogo 

debe tomar en cuenta todos los detalles a considerar para que no afecte la salud oral del 

paciente. 3 

 

La fabricación del provisional es un paso muy importante durante un tratamiento protésico, 

especialmente en procesos de larga duración, este no debe retener biopelícula, ya que esta 

puede causar inflamación constante de los tejidos, que dificultan las distintas etapas clínicas.5 

 

Las superficies ásperas favorecen la unión bacteriana; afectando la estética, estabilidad de 

color y ayudando a la formación de biopelículas visibles seguido de inflamación y sangrado 



El acto del pulido constituye un tratamiento a la superficie usando el material y técnica 

apropiada. Este incluye la remoción de excesos del material, una contorneada anatomía y una 

superficie lisa. El pulido de las resinas acrílicas cumple un papel muy importante para lograr 

el éxito del tratamiento protésico, ya que este permite lograr una superficie lisa y tersa lo que 

evita la adherencia de placa bacteriana, mejorando la higiene, estética y aumenta la duración 

del provisional.6 Sin embargo, la evidencia de investigaciones que analizan la rugosidad 

superficial de diferentes resinas acrílicas utilizando un determinado sistema de pulido es 

escasa, y por todo lo anterior surgen las siguientes preguntas: 

¿Cuál es la rugosidad superficial de tres resinas acrílicas utilizando el sistema de pulido de 

la Jota? 

¿Cuál es la rugosidad superficial de la resina acrílica Alike® después de ser sometida al 

sistema de pulido de la Jota? 

¿Cuál es la rugosidad superficial de la resina acrílica Veracril® después de ser sometida al 

sistema de pulido de la Jota? 

¿Cuál es la rugosidad superficial de la resina acrílica Vipicor® después de ser sometida al 

sistema de pulido de la Jota? 

1.3 Justificación 
 

Durante el proceso para rehabilitar con prótesis fija, es necesario proteger la estructura 

dentaria para mantener su espacio, salud periodontal, estética y función, por esto, se fabrican 

prótesis provisionales que cumplen con las funciones anteriores5. 

Para la elaboración de los provisionales, puede resultar un inconveniente la elección de la 

resina acrílica que presente todas esas características, entre estas una de las más importante 

es la rugosidad.  

En las resinas acrílicas autopolimerizables la cantidad de monómero residual es menor que 

en las resinas acrílicas termopolimerizables. Por esto, la resina acrílica autopolimerizable es 

más utilizada debido a que esta tiene un bajo costo, es de fácil manipulación y tiene un alto 

nivel de pulido, lo cual favorece a la disminución de los efectos adversos que pueden ocurrir 

cuando existe una superficie rugosa como son la retención de placa y posteriormente la 

inflamación gingival6. 



Una superficie rugosa se ve afectada por la adhesión bacteriana y acúmulo de placa 

bacteriana, por esto es la importancia del pulido para disminuir la rugosidad superficial  

 

dejando una superficie lisa, tersa y brillante con la finalidad de evitar lo anterior 

mencionado7. 

La importancia de conocer las características que deben tener las resinas acrílicas 

autopolimerizables a la hora de ser utilizadas para confeccionar provisionales, conlleva a la 

necesidad de hacer estudios comparando distintas marcas de resinas acrílicas, para proveerle 

al dentista los conocimientos y criterios con base científica, en cual podría ser su mejor 

elección a la hora de seleccionar la resina a utilizar para provisionalizar.  

 Este estudio busca evaluar la rugosidad superficial de tres resinas acrílicas utilizando el 

sistema de pulido de la Jota: estudio in vitro con la finalidad de determinar cuál resina acrílica 

presenta la menor rugosidad superficial luego de ser pulida con el mismo kit de pulido.  

1.4 Objetivos 

1.4.1 Objetivo general 
 

Evaluar la rugosidad superficial de tres resinas acrílicas utilizando el sistema de pulido de la 

Jota. 

1.4.2 Objetivos específicos 
 Determinar la rugosidad superficial de la resina acrílica Alike® después de ser 

sometida al sistema de pulido de la Jota. 

 Determinar la rugosidad superficial de la resina acrílica Veracril® después de ser 

sometida al sistema de pulido de la Jota. 

 Determinar la rugosidad superficial de la resina acrílica Vipicor® después de ser 

sometida al sistema de pulido de la Jota. 

 

 

 



 

 

 

CAPÍTULO II: MARCO TEÓRICO  

2.1 Prótesis provisionales 

 

Las prótesis provisionales se utilizan para cubrir al diente mientras este se prepara para recibir 

una restauración definitiva y temporalmente restaurar la estética y actuar como una ayuda 

diagnóstica. La restauración provisional sirve para evaluar las opciones estéticas, protección 

de los muñones, preservar la vitalidad pulpar, asegurar la comodidad al paciente, mantener 

la encía saludable durante la preparación de las restauraciones definitivas, oclusión y 

fonética8. Debe cumplir con una interrelación de factores biológicos, mecánicos y estéticos 

incluido resistencia a la fractura, adaptabilidad marginal, estabilidad del color, resistencia y 

compatibilidad con los tejidos9. 

  

Una prótesis provisional elaborada correctamente debe cumplir las siguientes condiciones: 

  

Protección pulpar: el material con el que sea fabricada la restauración debe evitar la 

conducción de temperaturas externas y debe tener los margenes bien adaptados y sellados 

para que no exista filtración de saliva. La pérdida de vitalidad pulpar puede ocurrir si la 

temperatura sobrepasa los mecanismos fisiológicos de disipación de calor del sistema 

dentoperiodontal9. 

Estabilidad dimensional: la restauración no debe permitir que el diente se extruya o desplace, 

cualquier movimiento nos obliga a realizar ajustes, o la repetición de la prótesis provisional.  

Función oclusal: para mejorar la comodidad del paciente, evitar la migración del diente y 

posiblemente alteración articulares y neuromusculares, la restauración provisional deberá 

funcionar oclusalmente de una manera óptima sin interferencias9. 



Limpieza fácil: una restauración debe estar elaborada de un material y con contornos que 

permitan al paciente mantenerla limpia durante todo el tiempo que se esté utilizando, si 

existen tejidos gingivales  sanos durante el periodo en el que el paciente mantenga la corona 

provisional, tendremos menos probabilidad de que surjan problemas luego de cementar la 

restauración final.9. 

 Márgenes no desbordantes: los márgenes de una restauración provisional no se deben 

insertar en el tejido gingival, dicha inflamación puede provocar proliferación, recesión, o 

como mínimo hemorragia gingival durante la impresión y el cementado. 

Fuerza y retención: las restauraciones deben ser resistentes a las fuerzas sometida sin 

desprenderse ni fracturarse de la pieza dental, tener que reemplazar una restauración temporal 

significa tiempo y no supone ninguna ayuda para las relaciones con el paciente. 9 

Estética: de las principales funciones de la prótesis provisional es devolver la estética, 

sobretodo en dientes anteriores y premolares mientras se elabora la prótesis definitiva9. 

2.1.1 Características de las prótesis provisionales 

 

Son múltiples las características que deben presentar las prótesis provisionales entre estas: 

un buen pulido para facilitar la higiene oral del paciente, los márgenes cervicales deben 

quedar bien ajustado para evitar el acumulo de placa entre la prótesis y el margen cervical y 

posteriormente inflamación de las encías, respetar el espacio biológico y las papilas 

interdentarias, la oclusión debe quedar lo más ajustada posible pero no puede presentar 

interferencias ni contactos prematuros para evitar posibles fracturas.  El material a utilizar 

debe resistir las fuerzas oclusales y debe ser retentivo, ser estéticamente agradable, y se pueda 

mantener fácilmente en condiciones higiénicas10. 

2.1.2 Técnicas para la confección de las prótesis provisionales 

 

Técnica directa: esta técnica se hace directamente en boca, esta técnica requiere mucha 

habilidad del operador. 

Ventajas de los provisionales obtenidos por técnica directa. 



La fabricación de esta prótesis es fácil y rápida, no requiere complejidad en el tallado, nos 

brinda un buen ajuste marginal con rebasado, logro de relaciones oclusales óptimo, si necesita 

reparación se la hace de manera sencilla3. 

Desventajas de los provisionales obtenidos por técnica directa.  

Las prótesis provisionales elaboradas de manera directa pueden presentar cambio de 

coloración, limitada durabilidad y vida útil, posible reacción pulpar al calor por la 

polimerización, irritación de los tejidos gingivales al monómero libre, poca permanencia de 

la integridad marginal, inhibición de la polimerización con cementos provisionales a base de 

eugenol3. 

Técnica indirecta: esta técnica es confeccionada por un laboratorista una vez se obtiene 

previamente una impresión primaria y modelos de estudio articulados3. 

Ventajas de los provisionales elaborados por una técnica indirecta. 

Las prótesis provisionales presentan mayor durabilidad, muy buena integridad marginal, un 

logro estético óptimo, alta resistencia a las fuerzas oclusales, mayor resistencia a la fractura 

del margen cervical, muy importante para la remoción y colocación de la prótesis durante el 

proceso de fabricación de la prótesis definitiva. 

Desventajas de las provisionales obtenidas por la técnica indirecta. 

Mientras se elaboran las prótesis temporales mediante esta técnica existe la necesidad de una 

protección provisoria de las preparaciones biológicas, otra desventaja es que requiere 

impresiones similares a la de la prótesis definitiva, procedimientos de laboratorio, por lo 

tanto, el costo es mayor. 

2.1.3 Materiales utilizados para elaboración de prótesis provisionales 

 

El tratamiento de rehabilitación oral con la ayuda de prótesis provisionales brinda un sin 

número de beneficios, los materiales y técnicas que utilicemos deben reflejar estos 

requerimientos11. Actualmente no se encuentra un material dental ideal que cumpla con todas 

las demandas de una prótesis provisional perfecta, sin embarga existen materiales que ayudeb 

a crear provisionales aceptables para estar en cavidad oral12. 



2.2 Resinas acrílicas 

 

Las resinas acrílicas han sido usadas desde el siglo XIX hasta la actualidad para rehabilitar 

pacientes con edentulismo parcial y total, debido a su excelente estética y aspecto natural. 

Son un grupo de plástico derivado del etileno que contienen un grupo vinilo. 

 Las resinas acrílicas que más se utilizan odontología son las derivadas del ácido acrílico y 

del ácido metacrílico de los éteres obtenidos de estos ácidos, unidos a diferentes radicales 

(metilo, etilo y fenilo), se obtienen de los monómeros de dichas resinas: acrílicas de metilo 

y metacrilato de metilo13. 

2.2.1 Resina acrílicas autopolimerizable 

 

En las resinas acrílicas autocurables su polimerización es iniciada por una amina terciaria 

que puede ser dimetil-ptoluidina o ácido sulfónico14. 

2.2.2 Resinas acrílicas termocuradas  

 

Las resinas acrílicas termocurables están compuestas por polimetilmetacrilato y tiene como 

iniciador para la polimerización al peróxido de benzoílo14. Estas requieren de temperatura 

como baños de agua para su polimerización. 

 2.2.3 Diferencia entre resinas acrílicas autopolimerizable y 

termopolimerizable 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

Cuadro 1. Comparación entre características resinas 

autocuradas y termocuradas.15 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fuente: Toledano15 

 

Autocuradas 

 

Termocuradas 

 

Monómero residual 

3-5% 

Monómero residual 

0,2-0,3% 

 

Menor conversión de 

polimerización 

 

 

Gran conversión de 

polimerización 

 

Baja estabilidad de 

color 

 

Alta estabilidad de 

color 

 

Gran absorción de 

agua 

 

Baja absorción 

 

Activador: 

amina terciaria 

 

Activador: 

peróxido de benzoilo 



  

2.2.4 Monómero residual 

 

El nivel de polimerización de las resinas de autocurado es menor a las de termocurado, lo 

que nos apunta a que hay una cantidad de monómero sin reaccionar debido a esto la resina 

tiene una disminución de la resistencia transversal y así mismo el monómero puede actuar 

como irritante tisular16. 

El monómero residual de las resinas acrílicas y su dilución han sido ampliamente 

investigados, indicando la presencia de monómero residual sin reaccionar durante las 

primeras 24 horas después de la polimerización17. 

El monómero residual dependiendo de la resina acrílica es: 

 Autocurado 3-5% 

 Termocurado 0,2-0,3% 

 

La presencia de estos monómeros libres tiene un impacto en la rugosidad superficial de la 

resina acrílica y complica el proceso de acabado y pulido de la misma. 

2.2.5 Presentación comercial 

 

Polvo y líquido. 

2.2.6 Composición 

 

  

Cuadro 2. Composición de polvo y líquido de las 

resinas acrílicas. 

 

Polvo 

 

Líquido 



 

Polímero 

Monómero 

Iniciador 

Inhibidor 

Plastificante 

Activador 

 

 

Opacadores 

Plastificados 

Pigmentos 

Agentes de 

entrecruzamiento 

Fibras orgánicas 

pigmentadas 

Partículas orgánicas 

 

Fuente: Macchi18 

2.2.7 Relación polvo-líquido 

 

En volumen es de 5 (polvo) :3 (líquido), pero normalmente se usa por saturación. Las resinas 

acrílicas autocurado y termocurado presentan las mismas etapas de polimerización, pero la 

primera es más rápida. Se llega más rápido a la etapa de trabajo, pero la etapa de trabajo 

también dura menos.15 

2.2.8 Etapas del proceso de polimerización 

 

Durante la combinación del polvo y líquido se inicia una reacción, se produce una masa de 

fácil manipulación y esta pasa por cinco etapas: 

1-Arenosa: escasas interacciones moleculares y la mezcla son granulosa. Debe quedar una 

superficie similar a un espejo. 

2-Filamentosa: cada perla de polímero es atacada por el monómero dispersándose en el 

mismo y dan como resultado una masa elástica y pegajosa. 

3-Pastosa: se forman mayor cantidad de cadenas poliméricas, pero persiste una gran cantidad 

de partículas de polímero sin disolver. La mezcla es flexible, suave y deja de ser pegajosa. 

Etapa ideal para el moldeado por compresión. 



4-Gomosa: en esta etapa el monómero desaparece por evaporación y por terminar de penetrar 

en las partículas de polímeros residuales. La pasta recupera su forma cuando se la comprime 

o estira y sufre una reacción exotérmica. 

5- Rígida: la rigidez es producto de la evaporación del monómero. La masa está seca y 

solidificada16.  

2.2.9 Factores que influyen en el tiempo de polimerización 

 

 Temperatura del depósito 

 Tamaño de la partícula   

 Concentración o cantidad de amina terciaria   

 Relación-polvo líquido. 

2.2.10 Marcas comerciales de resinas acrílicas 

 

 Alike® 

Es una resina temporal para coronas y puentes de curado automático y de fraguado rápido, 

ALIKE cura en 5-6 minutos y se puede cortar y pulir fácilmente. Sea cual sea el tamaño de 

la restauración, es fácil de colocar y mantiene un sello hermético en los dientes pilares hasta 

que esté listo para la restauración final.19 

  

Algunas de las características que este presenta son: 

 Presentación: 4 Oz Polvo 45 Gr 

 Alta resistencia a la tracción 

 Dureza de la superficie superior 

 1 a 2 minutos de tiempo de trabajo 

 Se agrega fácilmente en la clínica 

 Disponible en seis tonos: A1, A2, A3, A3.5, B1, B3 

 

 Veracril® 



 

Es una resina acrílica indicada para la fabricación de prótesis dentales totales y parciales y 

removibles, aparatos de ortodoncia y ortopedia, igualmente para la elaboración de dientes 

provisionales.20 

Sus características son: 

 Diferentes presentaciones: Frasco x 55 ml, 110 ml, 250 ml, 500 ml, 1 l y 1 galón. 

 El tiempo requerido para la elaboración de las reparaciones de las diferentes estructuras 

acrílicas y de los dispositivos de ortodoncia y ortopedia es mínimo y permite un tiempo 

de trabajo óptimo para su manipulación.  

 Es resistente a las fracturas. 

 No requiere de un tratamiento térmico para lograr su polimerización.  

 Se deja pulir fácilmente, permitiendo recobrar su brillo.  

 Utilizando la relación de polímero y monómero indicadas, se evitan las contracciones 

verticales y contracciones lineales que pueda sufrir la estructura acrílica.20 

 

 Vipicor® 

Resina acrílica autopolimerizable para la confección de coronas y puentes provisionales, 

también ideal para relleno de retenciones en prótesis parciales de resina y relleno de 

cavidades en los trabajos de caracterización intrínseca de dientes artificiales en acrílico.21 

 

Algunas de las características de la resina acrílica de la marca Ventura: 

 

 Resina acrílica termopolimerizable de alto impacto. 

 Facilidad en el acabado, pulido y brillo. 

 Tipos: A2/B2, A3, C3/A4 

 

 

2.3 Rugosidad  

 



La rugosidad consiste en pequeñas irregularidades presentes en la superficie. Esto caracteriza 

el acabado o textura de la superficial. Las irregularidades de las superficies determinan el 

acabo o textura de la misma22. 

Dentro de odontología la rugosidad superficial se presenta en varios materiales utilizados 

dentro de la clínica odontológica, que una vez adecuado a la cavidad oral puede desequilibrar 

de manera directa o indirecta el ecosistema bucal. Por lo cual estas desviaciones deben ir 

encaminadas a semejar a la rugosidad del esmalte dental que es de Ra 0.21 µm 

(Ra=Rugosidad Media), ya que nuestro sistema nervioso central detectaría como un factor 

desagradable si sobrepasa las 1,5 µm.  

La rugosidad superficial de superficies duras en el ambiente oral después del pulido no 

debería exceder 0.2 μm, ya que encima de este valor puede existir o aumentar la 

proababilidad de acumulación de placa.23 La rugosidad del provisional está principalmente 

controlada por cómo actúa el material inherente, la técnica de pulido y también la habilidad 

manual del operador.6 

2.4 Pulido 

 

El acto de pulir constituye un tratamiento en la superficie de la restauración, el cual tiene 

como objetivo obtener una superficie lisa y brillante, disminuir la acumulación de placa 

bacteriana previniendo la inflamación gingival y a su vez eliminar la rugosidad superficial 

de la restauración24.  

2.4.1 Formas de pulido  

 

Existen dos formas de pulido: químico y mecánico. 

 

El pulido mecánico consiste en una disminución controlada manual de la rugosidad 

superficial del material, en este procedimiento se emplean fresas multilaminadas de pulido, 

conos de fieltro, pastas profilácticas, pulidores de goma, piedras abrasivas, pastas de pulido, 



piedra pómez, hojas de papel de lija desde la más granulada sin agua hasta la más fina que 

será con ayuda del agua que van a eliminar dando forma e incluso alisar la superficie.25 

 

La técnica de pulido químico se enfoca en la utilización de un líquido a base de monómero 

caliente a 75º C en donde va a ser sumergido el material por diez segundos, su ventaja es que 

se obtiene una superficie libre de irregularidades, pero su desventaja es que se ve afectada la 

resistencia mecánica, incrementando la posibilidad de deformación del material.25 

2.4.2 Marcas de pulidores  

 

 Komet 

Puntas de pulido para pieza de mano con una longitud de 25mm de su parte activa y 

codificadas en tres colores distintos para su fácil distinción según el grosor de grano y 

abrasión. 26 

 

 

 

 Eve 

Es un completo sistema de acabado y pulido para laboratorio, con 12 pulidores de 4 formas 

diferentes: mini llama, punta, llama y granada. Con 3 grados de abrasión: verdes para el 

desgastado, grises para el pulido-alisado y verdes claros para el abrillantado. Con este 

sistema se consigue un pulido efectivo y de alta calidad. 27 

 

 Edenta 

Sistema de pulido en 3 fases para acrílicos protéticos y ortodónticos. 

Fase 1 verde: Repasado previo, para una reducción rápida del material 

fase 2 gris: Grano medio Pulidor de silicona para alisar y condensar la superficie del 

material. Genera un ligero brillo. 

fase 3 amarillo: grano fino Pulidor de silicona para alisar y condensar la superficie del 

material de forma óptima. Genera un alto brillo sin pasta para pulir.28  



2.4.3 Características del sistema de pulido de la Jota® 

 

Es un sistema para el pulido de todo tipo de superficies acrílicas, de forma cómoda, rápida y 

limpia.  

Este Kit consta de una secuencia breve, compuesta por pulidores, cepillos y felpas, especiales 

para todo tipo de polímeros de auto y foto polimerización. 

Es una herramienta indispensable tanto en Clínica como en el laboratorio Dental, dado que 

gracias a las propiedades de sus instrumentos se evita el uso de materiales tales como: tira de 

lija, piedra Pómez, blanco de España, tiza francesa, entre otros. 

2.4.4 Fases del sistema de pulido de la Jota® 

 

Es un kit que consta de diferentes fases: 

Fase 1: Suavizado  

Estos pulidores tienen como finalidad es la eliminación de las rugosidades que posee la 

restauración en resinas acrílicas, luego del alisado con instrumentos de Carburo de 

Tungsteno, una vez utilizados los mismos se obtendrá una superficie lisa y apta para la 

siguiente fase.29 

Fase 2: Pre-Pulido 

 A través de estos Pulidores, se conseguirá el primer brillo sobre la superficie, dejando la 

misma apta para la fase siguiente. Es importante respetar las fases sin saltarte ninguna, ya 

que así se conseguirán los mejores resultados y la mayor durabilidad de los instrumentos.29 

Fase 3: Pulido  

Una vez realizadas las dos primeras fases, con estos Pulidores se consigue una superficie 

totalmente suave y con un buen brillo. Cabe destacar que estos pulidores trabajan en seco, y 

que no manchan el material. En el caso de que trabaje sobre prótesis, en esta fase se utiliza 

también el cepillo 1170 Rojo, el cual tendrá una excelente función en el pulido interproximal 

en dentaduras.29 

Fase 4: Brillo Final 



 Una vez que se consigue el primer brillo a través de los pulidores amarillos, se puede utilizar 

la felpa especial 1164 en conjunto con la emulsión de alto brillo 1550; consiguiéndose así un 

brillo potenciado y una textura totalmente suave. Se aplica una gota de emulsión sobre el 

material y se esparcen de manera uniforme. Esta emulsión, además de excelente rendimiento 

y resultados, no es grasosa y posee un aroma muy agradable.29 
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 CAPÍTULO III: LA PROPUESTA 

3.1 Hipótesis 
 

H1: Existe diferencia porcentual en la rugosidad de la superficie de las muestras de las 

distintas marcas comerciales de resina acrílica autopolimerizable obtenidas después de ser 

sometidas a un solo sistema de pulido. 

 

H0: No existe diferencia porcentual en la rugosidad de la superficie de las muestras de las 

distintas marcas comerciales de resina acrílica autopolimerizable obtenidas después de ser 

sometidas a un solo sistema de pulido. 

3.2 Variables 

3.2.1 Variables independientes  
 

Resinas acrílicas. 

3.2.2 Variables dependientes 
 

Rugosidad superficial  

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

3.2.3 Operacionalización de las variables 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Variable 

 

Definición 

 

Indicador 

 

Dimensiones 

 

Resinas acrílicas 

 

Son polímeros a base 

de polimetracrilato de 

metilo. 

 

 

Marcas comerciales 

 

Resina Vipicor® 

Resina acrílica Alike® 

Resina acrílica Veracril® 

  

Rugosidad 

superficial  

 

Pico más alto de 

irregularidades 

encontrados en una 

superficie 

microscópicamente. 

 

Rugosidad media (Ra) igual o 

menor a 0,2μm. 

 

 Rugosidad media (Ra) mayor 

a 0,2μm. 

      

  Aceptable (igual o menor 

0,2 μm) 

  No aceptable (mayor a 

0.2 μm) 



 

CAPÍTULO IV. MARCO METODOLÓGICO 

4.1 Tipo de estudio 
 

Este fue un tipo de estudio in vitro que buscó determinar la rugosidad superficial de tres 

resinas acrílicas después de ser sometidas al mismo sistema de pulido. 

4.2 Localización y tiempo  
 

El estudio se llevó a cabo en la ciudad de Santo Domingo en la Universidad Nacional Pedro 

Henríquez Ureña en la escuela de odontología Dr. Rene Puig Bentz, ubicado en el km 7 ½ , 

de la avenida John F. Kennedy, Santo Domingo, República Dominicana, en el preclínico de 

operatoria ll los viernes de 1-4 pm en las dos últimas unidades, en el periodo de enero-abril 

del año 2021.  Las muestras fueron sometidas al rugosímetro Mitutoyo Surftest 211 

laboratorio de la unidad de odontología integral y especialidad del Centro de Investigación y 

Desarrollo en Ciencias de la Salud de la Universidad Autónoma de Nuevo León, México. 

4.3 Universo y Muestra  

4.3.1 Universo  
 

Estuvo conformado por todas las muestras que se obtuvieron de resinas acrílicas 

autopolimerizable de las marcas comerciales Alike®, Veracril® y Vipicor®. 

4.3.2 Muestra 
 

Estuvo conformadas por 75 muestras en forma de discos de resinas acrílicas 

autopolimerizable, distribuidas en 25 de la marca Alike®, 25 de la marca Veracril® y 25 de 

la marca Vipicor®; dichas muestras presentaron un diámetro de 20 mm y un espesor de 

15mm, para asegurar la simetría de los discos se utilizó vasos dappen de vidrio, y todas las 



muestras de resinas acrílicas autopolimerizables fueron pulidas con el mismo sistema de 

pulido de la casa comercial Jota®. 

4.4 Unidad de Análisis Estadístico 
 

Resinas acrílicas autopolimerizables de las marcas comerciales: Alike®, Viracril® y 

Vipicor®, de un diámetro de 20 mm y grosor de 15mm, sometidas al mismo sistema de 

pulido de la Jota.  

4.5 Criterios de selección 

4.5.1 Criterios de inclusión 
 

-Resinas acrílicas autopolimerizables de las marcas comerciales: Alike®, Viracril® y 

Vipicor®, de un diámetro de 20 mm y grosor de 15mm. 

4.5.2 Criterios de exclusión 
 

-Muestras de resina acrílicas Alike®, Veracril® y/o Vipicor® caducadas. 

-Muestras de resina acrílicas Alike®, Veracril® y/o Vipicor® con fracturas, burbujas, 

pigmentos, residuos o algún tipo de alteración en el proceso de manipulación del material. 

 -Muestras de resina acrílicas Alike®, Veracril® y/o Vipicor® que no cumplan con las 

indicaciones de pulido del fabricante del kit de acabado y pulido. 

 

4.6 Técnicas y procedimientos para la recolección y presentación de la 
información 

4.6.1 Secuencia del sistema de pulido de la Jota® 
 

Se utilizó el kit de pulido de la marca comercial Jota®. Este es un kit que consta de diferentes 

pasos: 



Paso 1: Se realizó un suavizado de la superficie del acrílico con los pulidores verdes de grano 

grueso para eliminar las rugosidades del mismo, con la finalidad de obtener una superficie 

lisa y apta para el paso 2.22 

 

 

Imagen 1. Fase uno: suavizado, de la secuencia del Sistema de Pulido de la Jota.29 

 

Paso 2: En este paso se realizó el pre-pulido del acrílico con los pulidores grises de grano 

medio, este tuvo la finalidad de obtener el primer brillo sobre la superficie del acrílico.22 

 

 
Imagen 2. Fase dos: pre-pulido, de la secuencia del Sistema de Pulido de la Jota.29 

 

Paso 3: En este paso se realizó el pulido propiamente dicho, fue de suma importancia que se 

hayan realizado debidamente los pasos anteriores para obtener mejores resultados. Este se 

realizó con los pulidores amarillos de grano fino para obtener una superficie totalmente suave 

y brillante.22 

 

 
Imagen 3. Fase tres: pulido, de la secuencia del Sistema de Pulido de la Jota.29 



 

 

Paso 4: Una vez se obtuvó el pulido total de la superficie del acrílico se realizó el brillo final 

el cual se realiza con felpa especial 1164 en conjunto con la emulsión de alto brillo 1550; 

consiguiendo así un brillo potenciado y una textura totalmente suave. Se aplicó una gota de 

emulsión sobre el material y se esparció de manera uniforme. 22 

 
Imagen 4. Fase cuatro: brillo final, de la secuencia del Sistema de Pulido de la Jota.29 

 

4.6.2 Prueba piloto  
 

Debido a que los operadores fueron los responsables de llevar a cabo la manipulación y 

pulido de la resina acrílica, necesitaron la calibración de los mismos para manejar con 

eficacia la muestra. Estos fueron calibrados y guiados por el doctor encargado. Los 

estudiantes fueron cuestionados de manera teórica sobre el tema. 

 

4.6.3 Insumos y equipos 
 

 Micromotor dental eléctrico. Es una pieza dental es un motor que funciona a baja 

velocidad y va unido a las piezas de mano. 

 Rugosímetro Mitutoyo Surftest 211. Es una instrumentación portátil para la medición de 

la rugosidad. El rugosímetro mide todos los parámetros de rugosidad de acuerdo con las 

normas internacionales como la norma DIN EN ISO o MOTIF ISO.  

 Calibrador digital. Es un instrumento de precisión usado para medir pequeñas longitudes, 

medidas de diámetros externos e internos y profundidades. 

 Vaso Dappen vidrio. Es utilizado para la manipulación de resinas acrílicas. 



 Ficha de obtención de datos. Cada muestra tuvo su ficha en donde se especificará marca 

comercial de la muestra, número, tamaño, grosor, y sistema de pulido (Ver anexo 1). 

 Carta de permiso. Se solicitó de manera escrita a la directora de la clínica permiso para 

el uso de dos unidades del preclínico (Ver anexo 2). 

 Carta a la investigadora Dra. De la Garza. Se solicitó por vía correo su colaboración con 

el rugosímetro de la Universidad Autónoma de Nuevo León (Ver anexo 3). 

4.6.4 Confección de la muestra  
 

Se elaboraron 75 discos de resina acrílica autopolimerizable de tres marcas comerciales 

distintas (Alike®, Veracril® y Vipicor®) con un diámetro de 20 mm y un espesor de 15mm. 

Dichas muestras se llevaron a cabo en la parte inferior de vasos dappen de vidrio y proporción 

monómero/polímero según el fabricante.  

 

Los discos fueron clasificados en tres grupos por las marcas comerciales. 25 discos de la 

marca Alike®, 25 discos de la marca Veracril®, y 25 discos de la marca Vipicor®, 

posteriormente fueron pulidos con la ayuda de un micromotor eléctrico utilizando el sistema 

de pulido de la Jota siguiendo el protocolo de secuencia y revoluciones de uso de cada fresa 

según el fabricante, usando la emulsión de misma casa cormecial. 

 

Los tres grupos divididos de muestras de resinas acrílicas autopolimerizable de las tres 

distintas marcas comerciales fueron numerados desde el número 1 al 25. Una vez pulidas y 

enumeradas todas las muestras siguiendo minuciosamente el protocolo del fabricante y 

siguiendo los criterios de inclusión y exclusión, se enviaron a la Unidad de Odontología 

Integral y Especialidad del Centro de Investigación y Desarrollo en Ciencias de la Salud, de 

la Universidad Autónoma de Nuevo León, México., donde fueron sometidas al rugosímetro 

Mitutoyo Surftest 211 para ser evaluada cada una. 

 
 



4.6.5 Envío de las muestras a México 
 

Las muestras fueron codificadas, empacadas y enviadas al laboratorio de ensayos de la 

Universidad Autónoma de Nuevo León, México, a través de la compañía de envíos Fedex.  

4.6.6 Evaluación de las muestras  
 

Para evaluar la rugosidad superficial de las muestras, se utilizó el rugosímetro digital de la 

marca comercial Mitituyo Surftest 211, con la forma de punta cónica, ángulo de punta de 20° 

grado, radio de punta de 25 micras, material de punta de carburo, a una altura de 6mm. Un 

técnico, en el rugosímetro, evaluó la rugosidad superficial de 75 muestras en la parte central 

del espécimen teniendo conocimiento a cuál grupo experimental pertenecía cada muestra, 

luego de ser evaluada la rugosidad superficial, fueron convertidas en valor porcentual a través 

de una tabla facilitada por el fabricante del rugosímetro. 

4.6.7 Análisis de datos 
 

Hay muchos parámetros que sirven para medir la rugosidad, y todos ellos se pueden clasificar 

en tres tipos fundamentales:  respecto a la dirección de las alturas, respecto a la dirección 

transversal, respecto a la forma de las irregularidades. En este trabajo, se centró en la medida 

respecto a la dirección de las alturas, porque son estos tipos de parámetros los que tienen 

relación directa con las tolerancias dimensionales y, por tanto, también con ajustes. El 

parámetro de medida de la rugosidad más utilizado es la rugosidad media (Ra), esta es 

expresada en micras.  

 

4.7 Plan estadístico de análisis de la información 
 

Una vez obtenidos los resultados se graficaron utilizando Microsoft Excel y se presentó 

mediante cuadros, gráficos y tablas para comprender de una manera más clara el estudio. Con  

 



 

los datos ya obtenidos fue utilizado un programa estadístico SPSS® para una mejor 

compresión de los resultados. 

 

4.8 Aspectos éticos implicados en la investigación 
 

El estudio titulado “Análisis de la rugosidad superficial de tres resinas acrílicas utilizando un 

sistema de pulido: estudio in vitro¨.  Se utilizaron las resinas acrílicas autopolimerizables, 

este estudio no presentó ningún tipo de riesgo ya que solo se utilizaron instrumentos ni 

materiales de laboratorio odontológico para la realización de las muestras de resinas acrílicas. 

 

Se realizó una investigación con seriedad y responsabilidad, los resultados de esta 

investigación fueron para fines científicos.  

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 



 

CAPÍTULO V. RESULTADOS Y ANÁLISIS DE DATOS 

5.1 Resultados 
 

Para determinar el grado en que la forma de la distribución de los datos no es simétrica se ha 

utilizado la asimetría mediante el coeficiente de Skewness y para conocer si la curva o 

distribución de datos es elevada o achatada se ha utilizado el coeficiente de Kurtosis. Todo 

lo anterior ha perseguido hacer un análisis más robusto y de mejor calidad. En ese sentido se 

ha utilizado el SPSS® para generar los coeficientes necesarios y las gráficas de histograma 

y polígono de frecuencia como se muestra a continuación.  

En la Tabla 1 se observa la media de las resinas bajo estudio, donde la resina Veracril® 

obtuvó el mayor valor de rugosidad con 3.4um, siguiéndole la resina Alike® con 2.45um y, 

por último, la resina Vipicor® con la menor rugosidad de 2.32um.   

En la Tabla 1 se muestra el coeficiente de Skewness para la resina Alike® fue de 0.684 mayor 

que cero (0) que indica que la cola de esta distribución es hacia la derecha. De igual forma 

ocurre con la resina Vipicor® con valor de 0.363. Por otra parte, el coeficiente de Skewness 

para la resina Veracril® fue -0.377, indicando que la cola de su distribución es hacia la 

izquierda.  

El coeficiente de Kurtosis para la resina Alike® fue de 0.163. Valor mayor a cero (0) e 

indicativo de una distribución Leptocurtica. Se observa en la Tabla 1 que el coeficiente de 

Kurtosis fue de -0.602 y -0.330, para la resina Vipicor® y Veracril®, respectivamente, 

indicativo de que la distribución tiene poca concentración de sus datos en la media, señalando 

una forma achatada o Platicurtica.  

Se ha utilizado el error estándar (std. Error) tanto de la Kurtosis como de la asimetría como 

prueba de normalidad. El error estándar de la asimetría fue de 0.464 para los tres tipos de 

resinas estudiadas. Asimismo, el error estándar de la Kurtosis fue de 0.902 en todos los casos. 



Como estos valores no son ni menores ni mayores que 2, entonces se puede afirmar que la 

distribución de los datos de estas tres resinas es la más cercana a una distribución normal 

como también se puede observar en la Tabla 1. 

Tabla 1. Análisis descriptivo de los resultados de la rugosidad superficial de las tres resinas 

acrílicas después de ser sometidas al sistema de pulido Jota®. 

 a Existen múltiples modas. Se muestra el valor más pequeño. 
Fuente: Propia de los autores 

 

En la Figura 1 se puede observar la distribución de la rugosidad superficial, medida en micras, 

de las 75 muestras sometidas al Sistema de Pulido Jota®, de tres marcas comerciales. Este 

gráfico corresponde a las veinticinco muestras que fueron procesadas de cada una de las 

distintas marcas comerciales. Existe una gran similitud entre la rugosidad superficial de la 

resina Alike® y Vipicor®, y una gran diferencia con la resina acrílica Veracril®. Esto ocurre 

por igual en los promedios de rugosidad de estos tres tipos de marca de resinas. 

 

 

 

 

 

 Alike® Vipicor® Veracil ® 

N Válido 25 25 25 
Media 2.4532 2.3232 3.4688 
Mediana 2.3800 2.2900 3.5000 

Moda 2.30a 2.29a 3.52 
Desviación Estándar  .31654 .19922 .36730 
Skewness .684 .363 -.377 

Error Std. de Skewness .464 .464 .464 
Kurtosis .163 -.602 -.330 

 Error Std de Kurtosis .902 .902 .902 

Mínimo  1.89 1.99 2.64 

Máximo 3.20 2.75 4.08 

    



 

Figura 1. Distribución de la rugosidad superficial de las resinas acrílicas después de ser 

sometidas al sistema de pulido de la Jota®. 

 

Fuente: Propia de los autores.  
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5.2 Discusión 
 

La rugosidad superficial en las resinas acrílicas se conoce como un parámetro clínico 

importante, debido a que un valor alto de la rugosidad material de dichas resinas incrementa 

la retención de microrganismos y la posibilidad de padecer enfermedades periodontales y 

caries dentales, por lo que es de suma importancia en odontología la elección de una buena 

resina acrílica que cumpla con las características para mantener en condiciones óptimas la 

integridad marginal, la estética y la funcionalidad del provisional.6 

 

El pulido de las resinas acrílicas autopolimerizable es un paso crítico para evitar la 

acumulación de placa e irritación gingival. Mientras mayor sea la rugosidad superficial de la 

resina acrílica se incrementa el riesgo de la acumulación de placa bacteriana por consiguiente 

inflamación gingival24.  

 

Bollen et al30 considera que la rugosidad superficial de materiales dentales clínicamente ideal 

es de 0.2um o menos, si es mayor a este habría una mayor colonización de bacterias.30 Sin 

embargo, los resultados de la rugosidad superficial de este estudio exceden este parámetro 

debido a que la rugosidad superficial mostró valores desde 1.89 a 4.88um.  

 

En el presente estudio donde fue evaluada la rugosidad superficial de tres resinas acrílicas 

autopolimerizables de las marcas comerciales Alike®, Vipicor® y Veracril® sometidas a un 

mismo sistema de pulido kit de la Jota®, después de ser sujetas al rugosímetro se encontró 

que la resina acrílica autopolimerizable de la marca comercial Vipicor® obtuvó la menor 

rugosidad superficial, con una rugosidad superficial promedio de 2.32um. Por otro lado, 

Duarte et al2; Al evaluar el efecto del método de acabado y pulido en superficies rugosas de 

dos resinas acrílicas autopolimerizables de las marcas comerciales Classic Dencor® y 

Duralay®, las cuales fueron divididas en dos grupos para ser sometidas a dos sistemas de 

pulido: pulido convencional y el kit de acabado y pulido Dhpro®, después de ser sometidas 



al rugosímetro obtuvó como resultado que en el pulido convencional se encuentran niveles 

más bajo de rugosidad en las resinas. Sin embargo, Alves et al4, evaluó la rugosidad 

superficial de resinas acrílicas autopolimerizables después de utilizar distintas técnicas de 

curado y pulido, las muestras fueron divididas en cuatro grupos, dos de estos grupos 

recibieron pulido manual y otros dos pulidos químicos por 10 segundos. Se analizó la 

rugosidad en un perfilómetro láser donde se obtuvó como resultado que el método de pulido 

manual encontró un nivel más bajo de rugosidad superficial en las resinas acrílicas 

autopolimerizables. 

 

En este estudio todas las muestras fueron pulidas con un micromotor portátil, esto pudo 

contribuir a niveles alto de rugosidad superficial. Sin embargo, se debe tener en cuenta que 

la mayoría de los odontólogos o técnicos utilizan un micromotor portátil, especialmente 

cuando se realizan preparaciones en aparatos protésicos, ya que estos no tienen tornos 

dentales 31. Este estudio de alguna manera intento replicar la realidad de un consultorio dental 

o laboratorio dental. 

 

Además del sistema de pulido de la Jota, existen otros kit que se pueden utilizar para 

disminuir la rugosidad superficial, Duarte et al2 obtuvo valores de rugosidad de 0.2um 

utilizando el kit de acabado y pulido DhPro®, cumpliendo con el valor aceptable de 

rugosidad superficial en la cavidad oral. 

 

El dentista debe considerar el acabado y pulido de un provisional protésico como un paso 

fundamental, que no puede faltar. Mientras mayor eficiencia del pulido, la probabilidad de 

éxito es mayor2. 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

5.3 Conclusiones  
 

En este estudio, se concluyó que la resina acrílica autopolimerizable de la marca Vipicor® 

presenta el menor valor de rugosidad superficial, pero no existe diferencia significativa entre 

los valores de rugosidad superficial de las resinas acrílicas de la marca comercial Vipicor® 

y Alike®, pero sí entre las anteriores mencionadas y la resina acrílica Veracril®, por lo que 

afirma la hipótesis. Ningunas de las tres marcas comerciales de resinas acrílicas sometidas al 

mismo sistema de pulido (Jota) obtuvó la rugosidad superficial de 0.2 micras o menos que es 

la recomendable en la cavidad oral para prevenir acumulación de placa. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

  

5.4 Recomendaciones  
 

 Realizar estudios en el que se evalúe otras marcas comerciales de resinas acrílicas y 

otras marcas de sistemas de pulido para que en la práctica clínica cumplan con la 

rugosidad superficial recomendada y evitar la colonización de bacterias. 

 

 Evaluar la rugosidad superficial de las resinas acrílicas con otra marca comercial de 

rugosímetro. 
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Anexos 
 

Anexo 1: Ficha de obtención de datos 

 
Ficha de obtención de datos 

Número de muestra:  
Material de la muestra: 
Grosor: 
Tamaño: 
Sistema de pulido utilizado: 
 

 

Anexo 2: Solicitud de permiso 
Santo Domingo, República Dominicana 

Fecha de realización 
 

Distinguida Doctora, 
Nos dirigimos a usted con el motivo de solicitar el uso de dos unidades del laboratorio 01, el 
día ….. en horario ….. con el objetivo de la realización de las muestras para nuestro trabajo 
de grado. 
De antemano, gracias. 
Yamilda Bentz 
Karenny Bidó 
 
 
 



Anexo 3. Correo a Dra. de la Garza 

 

 

 

 

Distinguida Doctora, 

Le escriben las estudiantes Yamilda Bentz y Karenny Bidó de la Universidad Nacional Pedro 

Henríquez Ureña desde Santo Domingo, República Dominicana. Quisiéramos saber si nos 

podría ayudar en este proyecto: 

 

Estamos realizando nuestro trabajo de grado con el título ''Análisis de la Rugosidad 

Superficial de tres resinas acrílicas utilizando un sistema de pulido'', asesorado por la Dra. 

Ivanna Hidalgo. Teníamos pautados solicitarla para la evaluación de la rugosidad de la 

muestra, y enviarlas para septiembre-octubre del presente año.  

 

Debido a la situación que atravesamos a nivel mundial por el Coronavirus, quisiéramos saber 

cuáles protocolos se implementarán en la Universidad Autónoma de Nuevo León a partir de 

ahora, para la recepción de la muestra de parte de ustedes.  

 

Espero su respuesta, 

Gracias anticipadas 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Glosario 
Etileno: es un compuesto orgánico incoloro y gaseoso, de agradable olor y sabor que se 

encuentra de forma natural en los vegetales32.  

   

Vinilo: es una sustancia que no es estable a altas temperaturas. La cual se produce 

automáticamente en la naturaleza. 33 

  

Metacrílico: es un plástico inflexible formado por polímeros del metacrilato de metilo34 

 

Metilo: es una rama o una parte del alquilo de una cadena hidrogenada en un compuesto 

orgánico.35 

 

Etilo: radical procedente del etano por la disminución de un átomo de hidrógeno, que 

estructura fracción de muchos compuestos químicos orgánicos.36 

 

 Fenilo: es un radical derivado de un anillo aromático, el cual está constituido por 6 átomos 

y se puede producir de forma natural. 37 

 

Éteres: son moléculas con un punto de ebullición relativamente bajos debido a su 

incapacidad para formar enlaces de hidrógeno entre sí. 

  

Polimerización: es cualquier proceso en el que moléculas relativamente pequeñas llamada 

monómeros, se combinan químicamente y producen una molecular o cadena grande llamada 

monómero.34  

  

Carburo de Tungsteno: es el resultado de combinar carbono con tungsteno, metal duro y 

denso con un alto punto de fusión.38 

  

Piedra pómez: es una roca volcánica que consiste en vidrio volcánico de textura rugosa 

altamente vesicular, que puede o no contener cristales.39 
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